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Gegenstand der Hauptpatentanmeldung ist ems 
Strangpresse oder SpritzgieBmaschine zur Verarbei- 
tung thermoplastischer Kunststoffe oder von ahn- 
lichen Massen mit einer rbtierenden Zentralwelle und 
diese umgebenden, zwischen der Zentralwelle und 5 
dem Gehause angeordneten Planetenkorpern sowie 
zwischen den Planetenkorpern angeordneten Ver- 
drangerkorpera, wobei die Planetenkorper mit der 
Zentralwelle, gegebenenfalls aber auch mit dem Ge- 
hause gewindeartig verzahnt sind. Bei der Vorrich- io 
tung nach der Hauptpatentanmeldung wird durch die 
Anordnung der Planetenkorper und der Verdranger- 
korper neben einer intensiven Plastifizier- und Masti- 
fizierwirkung und damit verbundener optimaler Auf- 
bereitung der zu verspritzenden Masse erreicht, daB 15 
praktisch jeder einzelne Planetenkorper nach Art 
einer Schraubenpumpe arbeitet und damit die Vor- 
richtung in der Gesamtheit als Planetenschrauben- 
pumpe wirkt. Es lassen sich so beachtliche Driicke 
erzeugen und halten, was auch bei der Ausfuhrungs- ao 
form von Vorrich tungen nach der Hauptpatentanmel- 
dung hautpsachlich bei Vorrichtung zum Spritzen 
(Extrudieren) von thermoplastischen Kunststoffen 
und ahnlichen Massen ausgenutzt wird. 

Der Erfindung liegt nun in weiterer Ausbildung 25 
und Verbesserang des Gegenstandes nach der Haupt- 
patentanmeldung die Aufgabe zugrunde, die Tat- 
sache, daJ3 jeder einzelne Planetenkorper praktisch 
wie eine selbstandige Schraubenpumpe arbeitet, nocb 
wirksamer zum SpritzgieBen von thermoplastischen 30 
Kunststoffen und von ahnlichen Massen auszunutzen. 
Die Erfindung geht dabei aus von bekannten Vor- 
richtungen zum SpritzgieBen von thermoplastischen 
Kunststoffen, bei denen die Erwarmung der Kunst- 
stoffe auf Spritztemperatur in einem mit einer Trans- 35 
portschnecke versehenen Massezylinder das Aussprit- 
zen durch Veranderung des FuHvolumens des Masse- 
zylinders bewirkt wird. Hierbei ist die Forderschnecke 
axial verschiebbar gelagert und wirkt so gleichsam 
als Kolben der Spritzvorrichtung. Bei Verwendung 40 
der Forderschnecke als Spritzkolben lassen sich je- 
doch wegen des Riickflusses flieBfahiger Massen hohe 
Spritzdriicke nur mit lastigen Sperrventilen am 
Schneckenkopf eireichen. Dieser Mangel wird bei def 
erfindungsgemaBen SpritzgieBmaschine zum Spritz- 45 
gieBen von thermoplastischen Kunststoffen od. dgl., 
die grundsatzlich wie eingangs beschrieben, nach der 
Hauptpatentanmeldung aufgebaut ist, dadurch ver- 
mieden, daB die Zentralwelle oder die Zentralwelle 
gemeinsam mit den Planetenkorpern und den Ver- 50 
drangerkorpera als Kolben fur den Spritz vorgang 
axial verschiebbar ist. Bei der erfindungsgem'aBen 
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Vorrichtung kann dabei die Anordnung so getroffen 
sein, daB die Verzahnung von Zentralwelle und Pla- 
netenkorper zumindest. einen vollen Gang ausmacht, 
wenn das Gehause keine Verzahnung besitzt. Besitzt 
auch das Gehause eine Verzahnung, so soli die Ver- 
zahnung der Planetenkorper und damit die Lange der 
Planetenkorper zumindest einen halben Gang aus- 
machen. Die Steigung der Verzahnung betragt bei- 
spielsweise 45°. 

Im einzelnen laBt sich die Erfindung auf verschie- 
dene Weise verwirklichen. So ist eine Ausfuhrungs- 
form dadurch gekennzeichnet, daB die Planetenkor- 
per und Verdrangerkorper gegen Schultern der Zen- 
tralwelle abgestutzt und dadurch mit der Zentralwelle 
gemeinsam axial verschiebbar sind. Es besteht aber 
auch die Moglichkeit, die Anordnung so zu treffen, 
daB die Planetenkorper und die Verdrangerkorper 
gegen Bunde des Gehauses abgestutzt sind und nur 
die Zentralwelle als Kolben fur. den SpritzguB vorgang 
axial verschiebbar ist. 

Bei der erfindungsgemaBen SpritzgieBmaschine 
kann also die Zentralwelle oder der aus Zentralwelle, 
Plahetehkorpern und Verdrangerkorpern gleichsam 
zusammengesetzte Kolben oder das Gehause, bzw. 
ein Teil desselben, bewegt werden, um den Spritz- 
gieBvorgang einzuleiten (wie es an sich bekannt ist), 
es besteht aber auch die Moglichkeit, Kolben und 
Gehause gleichzeitig zu bewegen. Jedenfalls erfullen 
bei der erfindungsgem'aBen SpritzgieBmaschine die 
Verdrangerkorper die Funktion von Sperrelementen, 
die jeden RiickfluB unterbinden und die Erzeugung 
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hoher Spritzdriicke zulassen. Im iibrigen besteht auch 
die Mdglichkeit, Yor den Verdrangerkdrpern, d. h. im 
Bereich des Einfiilltrichters, die Zentraiwelle als 
Fiillschnecke auszubilden. 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind 5 
vor all em darin zu sehen,~daB mit der erfindungs- 
gemafien SpritzgieBmaschine hohe Spritzdriicke er- 
zeugt werden kdnnen, wobei Abdichtungs-.und Ruck- 
flufischwierigkeitenpraktisch nicht auftreten. Dariibei 
hinaus erfahrt das zu : verarbeitende Gut in der erfin- io 
dungsgemafien SpritzgieBmaschine eine optimale 
Aufbereitung. 

Im folgenden wird die Erfindung an Hand einer 
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich- 
nung ausfiihrlicher erlautert; es zeigt in schematischer 15 
Darstellung 

Fig. 1 einen Axialschnitt .einer erfindungsgemafien 
SpritzgieBmaschine zur Verarbeitung von thermo- 
plastischen Kunststoffen, 

Fig. 2 einen Schnitt in Richtung A-A durch den ao 
Gegenstand nach Fig. 1 und 

Fig. 3 einen Axialschnitt durch eine andere Aus- 
fuhrungsform der erfindungsgemafien SpritzgieB- 
maschine. 

Das in den Fig. 1 und 2 dargestellte SpritzgieB- 25 
aggregat besteht in seinem grundsatzlichen Aufbau 
aus einer rotierenden Zentraiwelle 1 und diese um- 
gebenden, zwischen der Zentraiwelle 1 und dem Ge- 
hause 2 angeordneten Planetenkorpern 3 sowie zwi- 
schen den Planetenkorpern 3 angeordneten Verdfan- 30 
gerkorpern 4. Letztere sind insbesondere in Fig. 2. 
erkennbar. Die Planetenkorper 3 kammen dabei zu- 
mindest mit der Zentraiwelle 1 mittels gewindeartiger 
Verzahnung. Im Ausfiihrungsbeispiel kammen sie 
auch mit dem Gehause 2 der Vorrichtung, das zu die- 35 
sem Zweck eine entsprechende Innenverzahnung auf- 
weist. An dem Gehause 2 befindet sich der Einfull- 
trichter 5, durch den der Kunststoff aufgegeben wird. 
Bei der erfindungsgemafien Vorrichtung nach den 
F i g. 1 und 2 bildet die Zentraiwelle 1 gemeinsam 40 
mit den Planetenkorpern 3 und den Verdrangerkdr- 
pern 4 den Kolben fur den Spritzvorgang. 

Die Verdrangerkorper 4, die gleichsam als Sperr- 
korper wirken, und die Planetenkorper 3 sind gegen 
Schultern la, lb der Zentraiwelle 1 abgestutzt, so 45 
dafi sie die axiale Bewegung der Zentraiwelle 1 mit- 
machen. Im Ausfiihrungsbeispiel ist also die Zentrai- 
welle 1 mit den Planetenkorpern 3 und den Verdran- 
gerkdrpern 4 kolbenartig bewegbar, wozu ein beson- 
derer Betatigungskolben 6 in einem Zylinder 7 vor- 50 
gesehen ist. Die Steuerung dieses Betatigungskolbens 
erfolgt in an sich bekannter Weise und bedarf hier im 
einzelnen nicht der Beschreibung. 

Im iibrigen wird die Rotation der Zentraiwelle 1 
mit den Planetenkorpern 3 durch den Motor 8 be- 55 
wirkt, der iiber ein Vorgelege 9 auf ein auf der Zen- 
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tralwelle 1 aufgebrachtes Ritzel 10 arbeitet. Dieses 
Ritzel ist so lang ausgefiihrt, daB die beschriebene 
Bewegung der Zentraiwelle 1 mit den Verdranger- 
korpern 7 und den Planetenkorpern 3 zur Durchfuh- 
rung des SpritzgieBvorganges moglich ist. Beim 
SpritzgieBvorgang bedarf es einer Unterbrechung der 
Rotation der Zentraiwelle nicht, obwohl man auch 
eine solche Unterbrechung durchfuhren kann. Im 
iibrigen ist die Zentraiwelle 1 im Bereich des Einfull- 
trichters 5, d. h. im AnschluB an den Bereich, der mit 
Verdrangerkdrpern 4 und Planetenkorpern 3 ausge- 
riistet ist, mit einer Fiillschnecke 11 versehen. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 3 entspricht 
grundsatzlich der nach den Fig. 1 und 2. Jedoch 
sind die Verdrangerkorper4 und die Planetenkorper 3 
an Bunden 2 a, 2 b des Gehauses festgehalten, so daB 
sich beim SpritzgieBvorgang nur die Zentraiwelle 1 
verschiebt. 

Patentanspriiche: 

1. SpritzgieBmaschine zur Verarbeitung thermo- 
plastischer Kunststoffe oder ahnlicher Massen mit 
einer rotierenden Zentraiwelle und diese um- 
gebenden, zwischen der Zentraiwelle und dem 
Gehause angeordneten Planetenkorpern sowie 
zwischen den Planetenkorpern angeordneten Ver- 
drangerkdrpern, wobei die Planetenkorper zu- 
mindest mit der Zentraiwelle, gegebenenf alls aber 
auch mit dem Gehause gewindeartig verzahnt sind 
nach Patentanmeldung G 33760 X/39a, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zentrai- 
welle (1) oder die 2^entralwelle gemeinsam mit 
den Planetenkorpern (3) und den Verdrangerkdr- 
pern (4) als Kolben fur den Spritzvorgang relativ 
zum Gehause oder einem Teil desselben axial 
verschiebbar ist. 

2. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Planetenkorper (3) 
und Verdrangerkorper (4) gegen Schultern (la, 
lb) der Zentraiwelle (1) abgestutzt und dadurch 
mit der Zentraiwelle (1) gemeinsam relativ zum 
Gehause oder einem Teil desselben axial ver- 
schiebbar sind (F i g. 1). 

3. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Planetenkorper (3) 
und die Verdrangerkorper (4) gegen Bunde(2a, 
2 b) des Gehauses (2) abgestutzt sind und nur die 
Zentraiwelle (1) als Kolben fur den Spritzvorgang 
relativ zum Gehause oder ebem Teil desselben 
axial verschiebbar ist OF i g- 3). 

4: SpritzgieBmaschine nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB vor 
den Planetenkorpern (3) und den Verdrangerkdr- 
pern (4), d. h. im Bereich des Einfulltrichters (5) 
des Gehauses (2), die Zentraiwelle (1) als Fiill- 
schnecke (11) ausgebildet ist. 
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